招标技术参数、维保内容二
一、冷却水处理保养内容

（一）、冷却水系统水处理工作步骤
1.清水冲洗：启动系统循环水泵，用大流量的清水尽可能的冲洗掉系统中的灰尘、泥沙、脱落的藻类及腐蚀产物等疏松的污垢，以节约用清洗药剂量，降低清洗成本，为下一步的化学清洗做准备。

　　2.杀菌剥离：排放出污水后补充清水，在循环水系统内的冷却塔和膨胀水箱中分别一次性的加入杀菌剥离剂，杀死系统中菌藻类微生物，并使设备、管道内表面附着的生物粘泥剥离脱落；通过水泵循环运行12～24小时，进行杀菌灭藻剥离污垢，最后从最低点排放污水。

　　3.清洗除垢：系统补入清水后加入具有溶垢、渗透与分散作用的清洗剂和清洗缓蚀剂，启动水泵将管道系统内的浮锈、水垢、油污等清洗下来，分散于水中，随水排出，还原清洁的金属表面。循环清洗两次，每次12小时，并要求加清水置换排污至浊度小于20ppm即视为清洗结束，最后将Y型过滤器上的过滤网拆开，蘸药剂手工清洗干净。

　　4.钝化或预膜：设备管道经过清洗后其金属表面处于十分活跃的活性状态，极易二次氧化锈蚀。A：若设备清洗后封存，则对设备进行预膜钝化处理；B：若设备清洗后立即投入使用，则需进行预膜缓蚀处理，以更好的保护洁净的金属表面防止氧化锈蚀。

二、循环冷冻水系统维修保养工作内容

（一）、冷冻水清洗、镀膜、日常维护内容：

A.
化学处理程序：化学清洗剂、漂洗、预膜、日常维护；

1.
清洗方法：

1)
根据系统方案投加冷冻清洗药剂，投于膨胀水箱内；

2)
在系统底部排出适量的水，让药剂充分进入系统，打循环24小时后，全部排污（并留水样）；

3)
系统补满水，打循环2～4小时，再全部排污；

4)
反复置换系统水并打循环，到浊度<20；（留水样）。

2.
预膜：清洗结束，投加系统预膜剂，循环24小时，使药剂均匀分布于管壁上，形成一层致密的保护膜。

3.
清洗、镀膜结束，提取水样，进行水质分析并出具书面报告。

4.
冷冻水系统日常维护：

投加冷冻水系统日常处理剂（缓蚀、阻垢），在膨胀水箱处人工投放，并按系统水的浓度作适当调整。

B.
检测方法：根据第一次清洗时预留水样，测铁离子含量和浊度，再测预膜后的最后一次水样，测其铁离子含量小于1，浊度小于20。

C.
冷冻水系统日常维护周期：每月一次。

（二）、冷却塔两个月保养工作内容
1.
电话通知现场人员：估计到达现场的时间。
2.
如需要的话，向保安部门报告，要求进入。
3.
到达现场后，向现场人员报告。
4.
将你的行动计划告知现场人员。
5.
了解冷却塔的运行历史记录。
6.
和现场人员一起检查出现的问题或他希望我们检查的部件。
7.  在冷却塔运行时，做整机检查，查看是否有异常的噪音或振动出现，将任何不好的趋势或不利的情况记录下来并及时报告。

8.  检查并确认梯子和支撑件牢固可靠。

  检查并清理脏堵，确保吸入段过滤器的过滤网畅通。

检查并给轴承加润滑油后，擦去马达上的多余油脂。

检查并确认喷水装置管路流动畅通。

检查并调节皮带轮的松紧程度，确保对中无误。

检查并将所有松动的螺栓和螺母拧紧。

检查补水浮球阀的情况，使冷却塔水盘的水位保持在溢流孔下4～5厘米处。
检查管接头、阀门和冷却塔水盘处有否泄漏现象。

排放或利用虹吸管排除冷却塔水盆中的污垢。

检查并加固电气连线。检查电流接触器的运行情况，如果需要的话，清理触点灰尘。

用压力水清洗翅片。

清理冷却塔机身上的垃圾和灰尘。
清理冷却塔区域周围的碎片和垃圾。
将水泵的状况和运行工况告知现场人员。

告知现场人员你的建议，如：需对某些参数进行监控或纠正。

三、每年开机前检查中央空调末端，并出具检查结果。
	水质指标
	 冷却水
	实际值
	 冷冻水
	实际值
	  单位

	  PH
	6.5～8.5
	
	8.0～10.0
	
	us/cm

	 电导率
	<2000
	
	<2300
	
	mg/l

	 总硬度
	<580
	
	<300
	
	mg/l

	 总碱度
	<580
	
	<300
	
	mg/l

	 铁离子
	<1.0
	
	<1.0
	
	mg/l

	 铜离子
	<0.1
	
	<0.1
	
	mg/l

	 浊  度
	<20
	
	<20
	
	mg/l

	异氧菌总数
	<3.0×105
	
	
	
	个/ml

	 铁细菌
	<100
	
	
	
	个/ml

	硫酸盐还原菌
	<50
	
	
	
	个/ml


提供技术服务达到以下指标：

腐蚀率：

碳钢<0.125mm/y；

铜及铜合金<0.004mm/y；

不  锈  铜<0.002mm/y。
